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GUVENLIK TEDBIRLERI

1-) Saghkhh ve glivenli calisma
ortamimna uygun Uurin secimi
yvapilmalhi ve cihaz talimatlara
uygun bir sekilde kullamilmahdar.

2-) Cihazin turetim oncesi gerekli
kontrol, bakim ve temizlikleri
yapilmahdir. Ancak gerilim altinda
elektrik onarimi yapilmamalidir.

3-) Islak elle herhangi bir elektrikli
cihaza dokunulmamali ve tamir
etmeye calisilmamalidir.

4-) Cihazin calisma sekli hakkinda ﬁﬁ\l
operator  bilgilendirilmeli  ve 2
cihazla sadece sorumlulugundaki
kigiler ilgilenmelidir.
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GUVENLIK TEDBIRLERI

5-) Cihazin konumuna gore ortamin =

aydinlatmasina dikkat edilmelidir.

6-) Ortamdaki giivenlik tedbirlerine
ve levhalarina calisanlarin uymasi
zorunlu tutulmahdir.

7-) Elektrikli cihazlar ve makinalar,
calistinnldiklarm  ortama uygun
koruma tipine sahip olmahdir.
Nem, buhar, vag, toz, 1s1 gibi
etkenlere karsi izole edilmelidir.

8-) Giin sonunda cihazin, kullanim
sonrasinda kapatilmasi ve giivenli
hale getirilmesi gerekmektedir.
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GUVENLI KULLANIM UYARILARI

Cihaz tuizerinde herhangi bir islem yapmadan once tiim besleme gerilimlerini
kesiniz.

Cihaz, enerji altinda iken sokmeyiniz.

Cihaz1 solvent veya benzeri maddelerle temizlemeyiniz. Cihaz1 temizlemek icin
sadece kuru bez kullaniniz.
Cihaz1 cahistirmadan once baglantilarinin dogru oldugunu kontrol ediniz. Sinyal
tagsiyan kablolar1 kontaktor, endiiktif yilikler ve elektriksel giiriltii yayan
cihazlar ile enerji tastyan hatlardan uzak tutunuz.
Cihaz1 rutubet, titresim, kirlilik ve yiliksek/dustik 181 gibi olumsuz cevresel
sartlardan korumak icin kontaktor, elektriksel giirtuiltii yayan cihazlar ile enerji
tasiyan hatlardan uzaga monte ediniz.
Elektriksel gurtiltiillerden en az etkilenmek i¢in; Ekranli kablo kullanin ve ekrani
topraklayiniz.
Cihazimizdaki herhangi bir sorunda yetkili saticimizla temas kurunuz.
Yukaridaki onlemlerin uygulanmamasi sonucu dogabilecek istenmeyen
durumlardan tiretici firma hicbir sekilde sorumlu tutulamaz.

www.unitygrup.com
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Unity UTCO3 gergi kontrol cihazlari, mikroislemci ile ¢cok hassas sargi ve ¢ozicu

islemi yapilmasi amaci ile tasarlanmistir. Bobinin sarilmasi ve ¢oziilmesi sirasinda
malzemenin gerginligini her capta aym tutulmasim saglar. Malzemede istenilen
gerginlik cihaza set edildiginde loadcellden gelen agirhik bilgisine gore coziicu ve
saricl kontrol edilir. Hassas gergi kontrol sayesinde malzemede uzama, gevseme
ve baski makinalarinda, baski kaymasi gibi problemleri onler. Bu durum, makine
operatorine buyik kolaylik saglar ve zaman kazandirir. UTCO03, endiistriyel
otomasyon uygulamalarinda kullanilmak tizere anlasilabilir arayiuzi ve dinamik
yapisi goz onlinde bulundurularak tasarlanmgtir. 138 X 105 X 50 ebatlarinda olup,
panel tipi yapisi ile montaj sirasinda panoya rahathkla uyum saglar. Kullanim
kolayhig1 on planda tutulan cihaz, tuzerindeki tuslar sayesinde parametreler
arasinda kolaylikla gecis vapilmasina izin verir. 0-24 volt 3 Amper fren cikisi ve
fren cikisina paralel olarak 0-10 volt araliginda analog cikis imkam saglar.
Endistriyel cihazlar ile Modbus RTU RS485 haberlesme protokolii ile
haberlesmektedir. ( Bu 0zellik opsivonel olarak kullanilir.).
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GENEL VE TEKNIK OZELLIKLER

CALISMA GERILIMI 24 VDC

FREN CIKISI GERILIM VE AKIMI | 0-24vDC3A

CALISMA SICAKLIGI -40 ve +80

TEPKI SURESI 1MS

KORUMA SINIFI IP 20

BAGLANTI SEKLI GECMELI KLEMENS GRUPLARI

MONTAJ SEKLI PANEL TiPi

BOYUT (G*Y*D) 138 X105 X 50

GOSTERGE 4X 20 LCD EKRAN

GIRISLER START TGN Brox switen ottt
QIKISLAR g;{(;s\;DC 50mA ANALOG CIKIS, 0-24VDC 3A FREN
KONTAK CIKISI 2X OPTOKUPLOR

MINIMUM CIKIS DIRENCI 5 OHM

CIKIS AKIMI 3A

www.unitygrup.com
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NERELERDE KULLANILIR?

e Saric1 ve c¢ozuci uygulamalarinda malzemenin tansiyonunu kontrol etmek
icin kullanilir.

» Demir-celik sanayinde tiretilen tellerin makaralara sabit gerginlikte sarilmasi
asamasinda kullanihr.

 Rulo yvada makaraya sarili malzemenin anhk zaman arahginda denetimi
yapilarak gerginligi kontrol edilir.

o Tekstil sektoriinde uriiniin makaralara sarilmasindaki orme gerginliklerinin
saglanmasi ve kararh tutulmasi vb.

KULLANIM ALANLARI

e Proses otomasyon.

e Sarici - Cozuct.

» Kagit ve matbaacilik.

» Plastik ambalaj ve etiket sanayisi.
« Uretim ve teknolojik hatlar.

» Tekstil fabrikalari.

» Ambalaj.

» Etiket.

o Hijyen.

www.unitygrup.com
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BAGLANTI SEMASI
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AKIS DIYAGRAMI

1.Cihaz1 kutusundan
cikartiniz ve kontrol ediniz.

J

2.Cihazin montajlanmasi
islemine bagslanmadan 6nce 15
sayfayl okuyunuz.

J

3.Cihaz ile verilen kablolarin
montajlanmasi igslemine
baslamadan once 6.sayfayi
okuyunuz.

J

4.Guc kablolarini
montajlayiniz ve kontroliinu

saglayimiz.

5. Cihazin dogru
montajlanmasini yapiniz.
Soketlerinin baglanti
kontroliuni saglayiniz.

J

6.Cihazin parametre
ayarlamalari ve ¢calistirilmasi
islemine baslamadan once 9.
sayfay1 okuyunuz.

15.sayfay1 okudugunuz taktirde
bir sonraki adima geg¢iniz.

ZTULI1398 Uapzs IAdppew [ apuI[ey
ISBW][O LI3ISY UNUN[OIJUOY 130§

6.sayfay1 okudugunuz taktirde
bir sonraki adima geginiz.

www.unitygrup.com
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'Girig icin 3 saniye basili tutun.

'Menu icerisinde parametre gecisleri icin UP ve DOWN
tuglar1  kullanihir.  Ayrica menti  disinda  cihaz
parametrelerinden set degeri parametresi, panel tizerinden
secili ise GERGI SET degeri artirihp azaltmak icin kullanmlir.

'Cihaz parametrelerinden START bilgisi panel uizerinde ise
bu tus ile cihazi1 START konumuna alir.

'Cihaz parametrelerinden STOP bilgisi panel iizerinde ise bu
tus ile cihaz1 STOP konumuna alir.

'Cihaz start konumundayken ESC tusuna uzun basilir ve test
moduna gecilir. Test modundayken PID iptal olur ve cikis
sabit kalir. Bunun amaci malzeme saliniminin loadcell veya
mekaniksel sorunlarin tespiti i¢in kullanilmaktadir. Cihaz
stop konumundayken uzun stireli basildiginda cihaz cikigini
sifirlamak icin kullamilir. Secilen parametre icerisinde
mentiden cikis yapmak icin de kullanilir.

'Cihaz parametrelerine girmek icin kullanihir. Degisen
degerleri onaylamak icin Enter tusuna basilir.

'Cihaz stop konumunda ve loadcell merdanesi iizerinde,
malzeme yokken loadcell merdanesinin agirhigindan olusan
mevcut gergivi sifirlamak icin Tare tusuna 5 saniye basilir ve
dara islemi tamamlanmis olur.

www.unitygrup.com
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CIHAZ PARAMETRELERI

(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)

ENTER, tusuna basilarak Dil Secenegi
I"‘"nl parametresine girilir. Burada UP ve DOWN tuslar1
*Fr_ﬁ?ll ile dilin TURKCE va da INGILIZCE mi olacag
belirlenir.

(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)

r3
-

(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)

=%
(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)
=
(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)
ENTER tusuna basilarak MINV GERILIM yiizdesel
E_‘l' olarak OK tuslari ile belirlenir. MinV gerilimi start
HF}{; konumunda bulunan cihazin PID aninda minimum
diisey ve cikis seviyesini belirlenir. Cikis degeri
burada belirtilen degerin altina diisemez.

www.unitygrup.com

ENTER tusuna basilarak FABRIKA AYARLARI
parametresine girilir. UP ve DOWN tuslan ile
EVET ya da HAYIR secenegi secilerek fabrika
ayarlarima dondiirtliir.

ENTER tusuna basilarak KP degeri UP ve DOWN ok
tuslari ile belirlenir. Cihaz parametrelerinde KI ve
KD degerleri sabit tutulmustur. KP degerinin
artirtlmasi ile tepki siiresini arttirmis olurken,
azaltarak tepki siiresinin diigiiriilmesi saglanir.

ENTER tusuna basilarak STOPV GERILIMI yiizdesel
olarak OK tuslari ile belirlenir. STOPV gerilimi stop
konumunda bulunan cihazin yiizdesel olarak
belirlenen miktarda Analog ve Fren bolgesinden
cikis vermesidir. Bu parametre makinenin kalkig
ve durus zamanlarinda malzemenin bosluk
yapmamasi icin kullanilir.

Tiim veriler onceden haber verilmeksizin degistirilebilir.



CIHAZ PARAMETRELERI

(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)

ENTER tusuna basilarak MAXV gerilimi yiizdes8
olarak OK tuslari ile belirlenir. MAXV gerilimi
start konumunda bulunan cihazin maksimum
gerilimde cikis seviyesini gosterir. Cikis degeri

3
e

burada belirtilen degerin tistiine ¢ikamaz.

(MENU tusuna 3 sn. basih tutun.) ENTER tusuna basilarak SET AYAR KONTROL
konumu  belirlenir. Set Ayar  Kontrol,
KLEMENS'TEN ve PANEL'DEN olacak sekilde iki
secenek sunar. PANEL secimi yaparak mevcut
gergi OK tusglan ile belirlenir. KLEMENS'TEN
secilirse arka klemenste bulunan 10K POT

girisinden mevcut gergi ayarlanir.

3
e

(MENU tusuna 3 sn. basih tutun.) ENTER tusuna basilarak START STOP KONTROL
konumu belirlenir. Start Stop kontrol
parametresi KLEMENS'TEN ve PANEL'DEN olacak
sekilde ayarlanabilir. PANELDEN secimi yapilirsa
cihaz tizerinde bulunan START ve STOP tuslari ile
kontrolii saglanir. KLEMENS'TEN secilirse arka
klemenste bulunan START INP. START ve STOP
islemini gerceklestirebilir.

3
G

(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)

ENTER tusuna basilarak ANALOG CIKIS artis yoni
i | secilir. ANALOG CIKIS_0...10V veya 10...0V olarak
Lﬁ secilerek tersleme islemi yapilr.
M

www.unitygrup.com
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CIHAZ PARAMETRELERI

(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)

r3
-

(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)

r3
-

(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)

-y
T

(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)

r3
-

ENTER tusuna basilarak LOADCELL kapasite
secimi belirlenir. Secim yapabileceginiz degerler
50,100, 250 kg'dir.

LOADCELL'DEN gelen agirlik bilgisi ile set edilen
deger karsilagtirilir. Kargilagtirllan degere gore
mevcut gergi veya set gergi sonucuna PID islem
uygulanir. PID iglemin sonucuna gore analog
cikis saglanmig olur. ENTER tusuna basilarak
CALISMA SEKLI belirlenir. Buradan LOADCELL
MANUEL, DANCER ve TRANSMITTER'LI olarak
secim yapilir. MANUEL modda loadcellde okunan
deger devre dis1 birakihir. Belirlenen set degeri
starta alindiginda direkt olarak c¢ikisa yansitilir.
DANCER moddayken, loadcellde okunan deger
devre dis1 birakilir. Disaridan girilen harici 0-10V
degeri mevcut gergiye dontstirilir.
TRANSMITTER'LI modda, loadcellde okunan
agirhk bilgisini 0-10V olacak sekilde analog cikis
saglar.

ENTER tusuna basilarak HARICi START STOP
parametresine giris yapilir. Start klemensten
kontrol ediliyorsa cihazin start ve stop stireleri
bu parametreden belirlenir.

ENTER tusuna basilarak CIHAZ START STOP
parametresine giris yapilir. Cihazin tizerindeki
panel tuslarn ile START-STOP zamanlar:
belirlenir.

www.unitygrup.com
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CIHAZ PARAMETRELERI

(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)

r3
-

(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)

Panel lizerinde bulunan TARE tusuna basilarak

rp1 Loadcellin bagh bulundugu merdanenin

agirhig sifirlandiktan sonra istenilen kiloda ki

B agirhgin kalibrasyonu yapilir. (Kalibrasyon
islemi l4.sayfada anlatilmigtir.).

(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)

Bu parametre aktif edildiginde disaridan gelen
pulse degerine gore cihazin start aninda ki PID
L kontroli saglanir.
=%

(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)

r3
-

www.unitygrup.com

Panel iizerinde bulunan TARE tusuna basilarak
Loadcellin bagh bulundugu merdanenin
agirhgr sifirlanir. Bu agirhk DARA AGIRLIGI
parametresine kaydedilir.

ENTER tusuna basilarak START GERILIMI meniisiine
giris yapilir. Bu menii icerisinde STOP GERIiLiMi ve
SON GERILiM parametreleri bulunmaktadir. Cihaz
stop konumundan start konumuna alindiginda
cikisin nereden baglayacagimi belirtmek icin
kullanihir.

Tiim veriler onceden haber verilmeksizin degistirilebilir.



CIHAZ PARAMETRELERI

(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)

3
e

(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)

~
i

(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)

R |
-

(MENU tusuna 3 sn. basili tutun.)

R |
-

Bu parametreden loadcellin filtre ayarlar: yapilir.
Loadcelle baghh  merdanede olusabilecek
titresimden kaynaklanan sorunlar1 oOnlemek
amaciyla kullanihr. MEDYAN parametresinde,
loadcelle uygulanacak agirhik sirasinda ekrana
yansiyacak degere gecikme yaratir. ORTALAMA
parametresinde ise loadcellden alinan degerlerin
aritmetik ortalamasin alarak ekrana yansitir.

Bu parametrede baglanan Loadcellerin slave
ayarlarn1 ile adreslemesi yapilarak baud rate

sayesinde haberlesme hizi1 Dbelirlenir. (Bu
parametre cihazlarimizda opsiyonel olarak
kullanilir.)

Loadcell’e uygulanan kuvvetin artis (yiikselig)
hassasiyeti ayarlanir.

Hedef belirlenen set degeri bu parametreye
tolerans tanmimlandiginda, secilen set degerinin
belirlenen vyiizdelik toleransta cikis hedefe
ulastiktan sonra set degerinin tizerinde ve
altinda bir fark olusturur. Bu olusturulan fark
icerisinde cihaz cikis1 sabitlenir ve toleranslarin
disina cikmadigr siirece cihaz herhangi bir
sekilde cihaz ¢ikisina miidahale etmez.

www.unitygrup.com
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KALIBRASYON

UTCO03 KALIBRASYONU NEDIR VE NIiCiN YAPILIR?

Menui tusuna 3 saniye basilarak cihazin parametreler bolimine girilir.
Parametrelerden kalibrasyon (15- (KALIBRASYON)) meniisiine giris vapilir.
Kalibrasyon mentisti uzerindeyken enter tusuna bir kez basilir ve alt sekmeye
gecilir.

(KALIB.AGR: XX)

Kalibrasyon agirligi yanip sonmeye baslar. Kalibrasyon yapilacak agirhik degeri
kilogram cinsinden UP ve DOWN tuglarindan ayarlanir. Enter tusuna basilarak
deger kaydedilir ve bir alt sekmeye gecilir.

Bos Kefe : xx

Merdaneye bagh loadcellin uistiinde, agirlik olmayacak durumda iken enter tusuna
basilarak tanitim yapilir ve bir alt sekmeye gecilir.

Dolu Kefe: xx

Kalibrasyon yapilacak agirhik merdanenin tizerine konulur ve cihaz tizerindeki
degerler sabitlendiginde enter tusuna basilarak merdaneye bagh loadcellin
tanitimi yapilir. Dogru tanitim yapilmadig taktirde cihazin gosterge ekraninda
KALIBRASYON HATALI “ uyarisi alinir.

Kalibrasyon isleminde herhangi bir sorun algillanmamis ise cihazin gosterge
ekraninda “ KALIBRASYON BASARILI “ bilgisi alimir. Boylelikle loadcell kalibrasyon
igslemi tamamlanmais olur.

www.unitygrup.com
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ILETISIM BILGILERIMIZ

Adres:

Telefon: +90 212 549 30 56
GSM: +90 552 366 30 56

Mail: info@unitygrup.com
www.unitygrup.com

www.unitygrup.com

Tiim veriler onceden haber verilmeksizin degistirilebilir.



