UWC01-AC KENAR KONTROL CIHAZI

KULLANMA KILAVUZU
2023

[El3#E

ZriE )
VER.2/22.02.2023 Eiui‘i"'lg


https://www.google.com.tr/search?q=%C4%B0kitelli+Organize+Sanayi+B%C3%B6lgesi+Eskoop+Sanayi+Sitesi+B-1+Blok+No%3A+59+-+61+-+63+%C4%B0kitelli+-+Ba%C5%9Fak%C5%9Fehir+%2F+%C4%B0stanbul&sxsrf=ALiCzsab2_gLQWaIPBllvFZcstQltG-IoA%3A1656494286714&source=hp&ei=zhi8YvXTKIC_xc8Pr-C20Ak&iflsig=AJiK0e8AAAAAYrwm3v_5V6F_w5bq6t1LR-6B2EThXdAi&ved=0ahUKEwj18p2MqtL4AhWAX_EDHS-wDZoQ4dUDCAc&uact=5&oq=%C4%B0kitelli+Organize+Sanayi+B%C3%B6lgesi+Eskoop+Sanayi+Sitesi+B-1+Blok+No%3A+59+-+61+-+63+%C4%B0kitelli+-+Ba%C5%9Fak%C5%9Fehir+%2F+%C4%B0stanbul&gs_lcp=Cgdnd3Mtd2l6EANQAFgAYL0FaABwAHgAgAEAiAEAkgEAmAEAoAECoAEB&sclient=gws-wiz
https://www.unityotomasyon.com.tr/
https://www.unityotomasyon.com.tr/2/kenar-kontrol-sistemleri.html

L GUVENIIK CADITIOT . eeeeeeeieiiieeceeeiieeeeeeereeeteeeereeensessessessssssssssssssssssssssssssssssans 2

2.Guvenli kullamim ve Kurulum icin uyariar............eeeeecieeeecccneeeeennne 4
3.GeNel BaKIS...iiuiiiiiiii e e ea 5
4.Genel ve teKnik OZellIKIer......... .ot nee e 6
5.Nerelerde Kullanilir?............occoeeiiniinennieninnenreesreesesseeseeseessesseeseesseseens 7
6.BABlantl SEIMASL......ccccvuiiiiicieeieciteccceeeccreee e s eee e e e et e e s e saee e e e saae e s s s saaeesssanaeens 8
T.AKIS AiVAZTAINL.....oeiiiieeeiecieeeecceeeeccreeeecceeeeesraeesessseeessssaeessssssaessssnsasssssnassns 9
8. FONKSIVON TUSIATT....ccioeeieeieeieeeccteccteccee s e ne e e 10
S A Ui 1 00 1] B =3 (<) OO OO PR O OO SUPRRUPPRRRPPPPON 11
10.TEKNIK CIZIM......ueiiiireiiiiiieeeccetecccceteccceee e seeceeseeeesssaeeessssseesssneassssanasanns 13
11. Satis ve teknik destek iletisim bilgilerimiz. ...........cccoeeeeeveeenccneeennnenn. 14

www.unitygrup.com

Tiim veriler onceden haber verilmeksizin degistirilebilir.



GUVENLIK TEDBIRLERI

1-) Saghkhh ve glivenli calisma
ortamimna uygun Uurin secimi
yvapilmalhi ve cihaz talimatlara
uygun bir sekilde kullamilmahdar.

2-) Cihazin turetim oncesi gerekli
kontrol, bakim ve temizlikleri
yapilmahdir. Ancak gerilim altinda
elektrik onarimi yapilmamalidir.

3-) Islak elle herhangi bir elektrikli
cihaza dokunulmamali ve tamir
etmeye calisilmamalidir.

4-) Cihazin calisma sekli hakkinda ﬁﬁ\l
operator  bilgilendirilmeli  ve 2
cihazla sadece sorumlulugundaki
kigiler ilgilenmelidir.
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GUVENLIK TEDBIRLERI

5-) Cihazin konumuna gore ortamin =

aydinlatmasina dikkat edilmelidir.

6-) Ortamdaki giivenlik tedbirlerine
ve levhalarina calisanlarin uymasi
zorunlu tutulmahdir.

7-) Elektrikli cihazlar ve makinalar,
calistinnldiklarm  ortama uygun
koruma tipine sahip olmahdir.
Nem, buhar, vag, toz, 1s1 gibi
etkenlere karsi izole edilmelidir.

8-) Giin sonunda cihazin, kullanim
sonrasinda kapatilmasi ve giivenli
hale getirilmesi gerekmektedir.

www.unitygrup.com

Tiim veriler onceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

IS

GUVENLIGI

/

”
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GUVENLI KULLANIM UYARILAR

Cihaz tuizerinde herhangi bir islem yapmadan once tiim besleme gerilimlerini
kesiniz.

Cihaz, enerji altinda iken sokmeyiniz.

Cihaz1 solvent veya benzeri maddelerle temizlemeyiniz. Cihaz1 temizlemek icin
sadece kuru bez kullaniniz.
Cihaz1 cahistirmadan once baglantilarinin dogru oldugunu kontrol ediniz. Sinyal
tagsiyan kablolari, kontaktor, endiiktif yiikler ve elektriksel gurilti yayan
cihazlar ile enerji tastyan hatlardan uzak tutunuz.
Cihazi, rutubet, titresim, kirlilik ve yiiksek/dusuk 181 gibi olumsuz cevresel
sartlardan etkilenmemesi i¢in kontaktor, elektriksel gurtiltii yayan cihazlar ile
enerji tastyan hatlardan uzaga monte ediniz.
Elektriksel giirtiltilerden en az sekilde etkilenmek i¢in; Ekranh kablo kullanin
ve ekrani topraklayiniz.
Cihazimizdaki herhangi bir sorunda yetkili saticimizla temas kurunuz.
Yukaridaki onlemlerin uygulanmamasi sonucu dogabilecek istenmeyen
durumlardan tiretici firma hicbir sekilde sorumlu tutulamaz.
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UNITY, UWCO1 kenar kontrol sistemi endiistriyel otomasyon uygulamalarinda

kullanilmak tzere anlagilabilir araytizii ve dinamik vyapis1 goz onunde
bulundurularak tasarlanmistir. Coziilen, sarilan enine veya dikine kesilen
bobinlerin sensorler araciligl ile uriunin kenarini takip etmesini saglar. Sensor,
bobinin kenar konumunu algilar, gercek konum ile ayarlanan konum arasindaki
sapmay1 okur. Bu sayede tirtindeki sarim bozuklugu surekli olarak diizeltilir. Kolay
kullanim sayesinde makine operatorlerine ¢calisma aninda zaman kaybettirmez ve
makine ile rahat adaptasyonu saglanmis olur.

UWCO1 cihazi, 138 X 105 X 50 ebatlarinda olup, panel tipi yapisi ile montaj
sirasinda panoya rahathikla uyum saglar. Kullamim kolayhigi on planda tutulmus
olup, cihaz uzerindeki tuglar sayesinde parametreler arasinda rahatca gecis
yapilir. Aym1 zamanda Uuriuniin hat tzerine dogru akisini manuel olarak takip
edebilir. Bu takipleri 4 x 20 LCD ekranda inceleyebilme firsat1 verir. 1 ms tepki
stiresi ile mikron hassasiyetinde kontrol saglar. Bu durum hatalara cabucak
mudahale etmeyi kolaylastirir. Aym1 zamanda cihaz uretim hatlarinda verimliligi
artirarak, is ve iscilik kaybim1 onler. Cihaz besleme gerilimi 24 VDC olup 6 adet
giris ve 2 adet cikis bulunur. Yiiksek hizlarda uygulanabilirligini kamitlayan Unity
UWCO1 sistemi, opsiyon olarak kablolari ve ekipmanlar: hazir tak-cahstir seklinde
de sunulmaktadir. Calisma sicakligl 0-50° derece arasindadir.
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CALISMA GERILIMI 24 VDC
CALISMA SICAKLIGI 0-50°
KORUMA SINIFI IP 20
TEPKI SURESI 1 MS
BAGLANTI SEKLI GECMELI KLEMENS GRUPLARI
CIHAZ AGIRLIGI <400 GR
MONTAJ SEKLI PANO TiPi
BOYUT 138 X105 X 50
GOSTERGE 4X 20 LCD EKRAN
.. ENSOR, HARICI START, MANUEL SAG VE SOL, SAC
CIKISLAR DIJITAL YON, ZAMAN AYARLI LIMIT KONTAK CIKISI
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NERELERDE KULLANILIR?

e (CoOzuicu uygulamalarinda; uretime elverigli sarilmamig rulolarin coziciuden
diizgiun ¢ikmasim saglar.

Tifdruk ve flekso uygulamalarinda.

Hat uizerinde merkezli tirtiin akisi.

Yonlendirme kenar kontrol uygulamalarinda; uretim hat cikisina urtnun

istenilen merkezde ¢cikmasini saglar.
Saric1 uygulamalarinda; igslem sonrasi mikron hassasivetinde cikan trtinin
sarilmasini saglar.

KULLANIM ALANLARI

e Proses otomasyon.

Saric1 - Cozuct.

Plastik ambalaj ve etiket sanayisi.

Uretim ve teknolojik hatlar.

Cizgi takip.

Tekstil makineleri.

Kagit tiretim makineleri.

Hijyen makineleri.

Matbaa makineleri (Tifdruk-Laminasyon-Flekso-Dilimleme).

www.unitygrup.com
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BAGLANTI SEMASI
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AKIS DIYAGRAMI

1.Cihaz1 kutusundan
cikartiniz ve kontrol ediniz.

J

2.Cihazin montajlanmasi
islemine baslanmadan once 11.
sayfayl okuyunuz.

J

3.Cihaz ile verilen kablolarin
montajlanmasi igslemine
baslamadan once 6.sayfayi
okuyunuz.

J

4.Guc kablolarini
montajlayiniz ve kontroliinu

saglayimiz.

. Cihazin dogru
ontajlanmasini yapiniz.
oketlerin baglanti kontroliint

aglayiniz.

6.Cihazin parametre
ayarlamalari ve ¢calistirilmasi
islemine baslamadan once 9.
ve 10. sayfalar: okuyunuz.

11.sayfay1 okudugunuz taktirde
bir sonraki adima gec¢iniz.
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6.sayfay1 okudugunuz taktirde
bir sonraki adima geginiz.
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(ASAGI VE YUKARI)

(SOL VE SAG)

(AUTOMATIC MANUEL)

(CENTER SET: 5 SN)

(PGM)

'Program icerisinde asagi ve yukari
yonde parametrelerin gezinilmesine
izin verir. Manuel olarak hassasiyet
ayarlamalarinin yapilmasina imkan
saglar.

'Program icerisinde saga ve sola
yapilan gezintilerin ilerlemesine ve
Otomatik ayardayken de set voltaj
degerinin belirlenmesine izin verir.
Manuel olarak motora sag-sol
hareketi verir.

'Cihazi manual konumdan otomatik
ya da otomatik durumundan manual
konuma alir.

'Center tusuna bir kere basildiginda
malzemenin ortalanmasini saglar. 5
saniye basihi tutuldugunda ise
sensor setleme islemine gecer.

Program da menlnin icerisine
girmek ve vyapilan islemleri
onaylamalarda kullamlir.
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CIHAZ PARAMETRELERI

Dil Secenegi parametresine girilir ve
burada yukar1 asagi tuslari ile dilin
TURKCE ya da INGILIZCE secimi yapilir.

PGM tusuna basilarak Fabrika ayarlari
parametresine giris yapilir. Bu
parametrede cihazin fabrika ayarlarina
dondurtlmesi saglanir.

PGM tusuna basilarak cihaz start
isleminin PANEILDEN mi va da
KLEMENSTEN mi yapilacaginin secildigi
kisimdir.

Cihazin kullanim ihtiyacina gore CATAL
ya da RENK SENSORU sec¢imi yapilir.

PGM tusuna basilarak OTOMATIK HIZ AYARI
parametresine giris yapilir. Sensorden gelen
Analog bilgiye gore, disartya 0-10V bilgisi
verilir.

www.unitygrup.com
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PGM tusuna basilarak SENSORE BAGLI
parametresine giris yapilir.  Burada
sensorden gelen analog voltaja gore
minimum ve maksimum hiz secilir.

PGM tusuna basilarak MANUEL HIZ AYARI
parametresine giris yapilir. Cihaz manuel
konumdayken manuel sag, manuel sol ve
center halinde ki h1zim ayarlar.

PGM tusuna basilarak ALARM CIKIS_SURES
parametresine giris yapilir. Cihaz otomatik
konumda iken sag ve sol limit hatas
geldiginde belirlenen siire sonunda role

PGM tusuna basilarak SENSOR SAG/SOL
parametresine giris yapilir. Sensoriin, sag
ve sol tarafta oldugunu belli eden
parametredir.

PGM tusuna bir kere basilarak sensor set

etme islemi EVET olarak secilir ve tekra

PGM tusuna basilir. Burada malzemeyi set

etmesi istenir. Sensor icerisine malzeme

konularak tamtilir.

e Merdaneyi tanitma isleminde, merdane veya bosluk tanitim islemi PGM
tusuna basilarak gerceklesir. islem basarih ise setleme yapilmistir eger
islem basarih degil ise hatali bildirisi alinir.
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ILETISIM BILGILERIMIZ

Adres:

Telefon: +90 212 549 30 56
GSM: +90 552 366 30 56

Mail: info@unitygrup.com
www.unitygrup.com
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